Navod k pouziti =c;

Trakéni baterie do vozidel
Olov éné blokové baterie typ FF , FT ,DFS ,DFU ,DT
s kladnymi deskami GiS a PzS

Jmenovita data

1. jmenovita kapacita Cs 1 viz typovy Stitek

2. vybijeci proud : Cs/5 hod

3. vybijeci napéti 1 10,2 V u baterii 12V, popf. 5,1 u baterii 6V
4. jmenovit4 hustota elektrolytu

provedeni GiS 11,28 kg/l

provedeni PzS 11,29 kg/l 1 viz typovy Stitek
5. jmenovitéa teplota :30C

6. jmenovita hladina elektrolytu : az ke zna¢ce hladiny elektrolytu max. nebo 15mm nad horni okraj desek

- Dodrzujte navod k pouziti a uloZte ho na viditelném misté kde se provadi nabijeni.
- Prace na bateriich provadéjte jen po instruktazi odbornikem.

- P¥i praci s bateriemi noste ochranné bryle a ochranny odév.
- Dodrzujte pfedpisy Urazové prevence, jako je norma DIN VDE 0510, VDE 0105 ¢ast 1.

- Z&kaz koufen.
- Zakaz otev feného plamene, Zhnouciho popele nebo jisker v blizk  osti baterie hrozi riziko nebezpe €i vybuchu a pozaru.

- Baterie umistéte mimo dosah déti.

- O¢i nebo pokoZzku zasazené elektrolytem dikladné vyplachnéte, resp. oplachnéte dostate€nym mnoZzstvim cisté
vody.
- Potom vyhledejte neprodlené lékafskou pomoc. Odév potfisnény kyselinou vyperte ve vodé.

nebo néstroje.

- Elektrolyt je silné leptavy.

- Baterii neklopit.
- Baterii je nutné chranit pred pusobenim pfimého slune¢niho zafeni.
- Baterie ve vybitém stavu mohou zamrznout. Skladujte v nezamrzajicich prostorech.

- Zabrarite vzniku nebezpeci vybuchu a pozaru. Zamezte zkratim baterie.
- Pozor! Kovové &asti ¢lankud baterie jsou stale pod napétim, proto je zakazano na baterii odkladat cizi predméty

Pfi nedodrzeni tohoto navodu na pouZiti, pfi opravach pomaci jinych nez originalnich nahradnich dild, pfi svévolnych zasazich a pfi
pouziti pfisad do elektrolytu (Udajné zlepSujici prostfedky) zanika narok na zaruku.
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1. Uvedeni do provozu

Zkontroluje se bezvadny mechanicky stav baterie. Pfed montézi je nutné
provést ocisténi prostoru pro baterii.

Po pfipojeni je nutné oSetfit polové vyvody baterie proti korozi . Bateriové
vyvody je nutné pfipojit pevné a se spravnou polaritou.

Suché nabité baterie je nutné pred uvedenim do provozu naplnit
elektrolytem s hustotou 1 28kg/l ke znaéce hladiny max. Cistota pouZitého
elektrolytu musi splfiovat poZzadavky podle DIN 43 530 dil 2. Teplota
elektrolytu pfi doplfiovani min 10C. Po napln éni baterie nechte min. ¥2
hodiny v klidu. Po %2 hodiné zkontrolujte hladinu elektrolytu, v pfipadé
potfeby doplrite na hodnotu max.

Nalité a nabité baterie je nutné nejdfive zkontrolovat spravnou hladinu
elektrolytu . V pfipadé zjisténi nizké hladiny doplrite destilovanou vodou do
znacky max.

Bateriové vyvody je nutné pfipojit pevné a se spravnou polaritou. Pfi
nespravném pfipojeni hrozi poskozeni baterii , nabijeciho pfistroje nebo
vozidla.

Pred uvedenim do provozu provedte nabiti baterie dle bodu 2.2. Nabijeni
suchych a nalitych baterii je nutné provadét s otevienymi zatkami . Na
konci nabijeni zkontrolujte rovnomérné plynovani jednotlivych ¢lankd .

P¥i spojovani vice baterii dohromady v jednu baterii je nutné provést
jednotlivé nebo paralelni nabiti( stejny stav nabiti baterif).

Utahovaci momenty pro p6lové vyvody koncovych kabell a kabelovych
spoju
plochy vyvod M 6
6+1Nm

kénusovy vyvod DIN
8+1Nm

2. Provoz
Pro provoz trakénich baterii pro vozidla plati norma DIN VDE 0510 ¢éast 3
LTrakéni baterie pro elektricka vozidla“.

2.1 Vybijeni

Vétraci otvory se nesméji uzavirat ani zakryvat.

Rozpojovéani nebo odpojovani elektrickych spoju (napf. zastréek) se smi
provadét pouze ve stavu bez proudu. Pro dosaZeni optimdlni Zivotnosti je
nutné predchézet provoznimu vybiti vétSimu nez 80% jmenovité kapacity.
Vybiti vétSi nez 80% jmenovité kapacity je hluboké vybiti a zkracuje
celkovou Zivotnost baterie. Stavu hlubokého vybiti odpovida hustota
elektrolytu min. 1,13 kg/l.

Vybité baterie se musi ihned nabit a nesmi zustat stat ve vybitém stavu.
Toto plati také pro baterie, které jsou vybité pouze ¢astecné.

2.2 Nabijeni

Nabijeni se smi provadét pouze stejnosmérnym proudem. VSechny
nabijeci postupy podle normy DIN 41773 a DIN 41774.

Pfipojeni se smi provést pouze na odpovidajici nabijeci zafizeni ,
odpovidajici velikosti baterie, aby se predeslo pretizeni elektrickych vedeni
a kontaktd, nedovolené tvorbé plynt a Uniku elektrolytu z ¢lanku .

V oblasti plynovani nesmi byt prekro¢eny mezni proudy dle normy DIN
/VDE 0510 dil 3. Pokud nebylo nabijeci zafizeni pofizeno spole¢né

s baterii je Uc¢elné aby kompatibilitu zkontroloval zakaznicky servis vyrobce
baterie.

PFi nabijeni se musi zajistit dokonaly odtah plynd. Viko, pFip. kryt
vestavnych prostor pro baterie se musi otevfit nebo sejmout. Zatky baterie
zlistanou na ¢lancich baterie uzaviené . Baterie se pfipoji k nabijecimu
zafizeni se spravnou polaritou (plus na plus,resp. minus na minus) na
vypnutou nabije¢ku. Po pfipojeni baterie se nabijeci zafizeni zapne.

PFi nabijeni stoupa teplota v baterii o cca 10 K. Proto by nabijeni mélo byt
zahajeno, kdy?z je teplota nizSi nez 45C. Teplota p fed nabijenim musi byt
alespon + 10T, jinak se nedoséhne Fadného nabiti. Nabijeni se povazuje
za ukon¢ené kdyz hustota elektrolytu a napéti baterie zUstavaji po dobu 2
hodin konstantni .

7. Recyklace baterif

2.3Vyrovnavaci nabijeni

Vyrovnavaci nabijeni slouZzi k zajisténi dlouhé Zivotnosti a udrzeni
kapacity. Vyrovnavaci nabijeni se provadi v ndvaznosti na normalni
nabijeni. Nabijeci proud muZze byt max. 5A/100Ah jmenovité kapacity
( konec nabijeni viz bod 2.2).

Dbejte na teplotu!

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu(baterie) 30C se ozna ¢uje jako jmenovita teplota.
VysSi teploty zkracuji Zivotnost, nizsi teploty snizuji dostupnou kapacitu.
55T je mezni teplota a neni dovolené jako provozni teplota.

2.5 Elektrolyt

Jmenovitéd hustota elektrolytu se vztahuje na 30C a jmenovitou hladinu
elektrolytu v pIné nabitém stavu. VySSi teploty snizuji hluboké teploty
zvysuji hustotu elektrolytu. Pfislusny korekéni faktor je 0,0007 kg/l na K,
napf. hustota elektrolytu 1,28 kg/ | pfi 45T odpovida hustot& 1,29 kg/l pfi
30<. Cistota elektrolytu musi splfiovat poZadavky podle DIN 43 530 dil 2.

3. Udrzba

3.1 Denni udrzba

Po kazdém vybiti je nutno baterii nabit.Na konci nabijenf je nutno
zkontrolovat hladinu elektrolytu. V pfipadé potfeby doplrite baterii na
konci nabijeni demineralizovanou vodou az na jmenovitou hladinu. Vyska
hladiny nesmi byt po zna¢kou min. resp. pod hornim okrajem separatoru.

3.2 Tydenni udrzba
PFi pravidelném nabijeni podle charakteristiky IU se provede vyrovnavaci
nabijeni (viz bod 2.3).

3.3 Mésiéni udrzba

Na konci nabijeni se zméfi a zaznamena napéti vSech bloku baterie pfi
zapnuté nabije¢ce. Po skonceni nabijeni se zméfi a zaznamena hustota a
teplota elektrolytu vSech ¢lanku .

Zjisti-li se podstatné zmény oproti minulym méfenim nebo rozdily mezi
jednotlivymi blokovymi bateriemi je nutné si vyzadat kontrolu
zékaznického servisu vyrobce .

3.4 Roéné

V souladu s normou DIN VDE 0117 podle potfeby, avSak nejméné jednou
ro¢né, zkontroluje kvalifikovany pracovnik izolaéni odpor vozidla a baterie.
Kontrola izola¢niho odporu baterie se provede v souladu s normou

DIN EN 60 254-1.

Zjistény izolaéni odpor baterie by nemél byt podle normy

DIN VDE 0510 ¢ast 3 niz§i nez hodnota 50 Ohmu na Volt jmenovitého
napéti. U baterii do 20 V jmenovitého napéti je minimalni hodnota

1000 Ohm.

4. OSetfovani
Baterie musi byt stale Cista a suchd, aby se netvofily plazivé proudy.
Cisténi se provadi podle vyhlasky ZVEI ,Cisténi baterii“.

5. Skladovani

Pokud jsou baterie na delSi dobu odstaveny mimo provoz, je nutné je piné

nabit a uloZit v suchém, nezamrzajicim prostoru. K zajiSténi provozniho

stavu baterie je mozné zvolit nasledujici postup pfi nabijeni:

1. Mési¢né pIné nabiti podle bodu 2.3.

2. UdrZovaci nabijeni napétim 13,4 (12V baterie) popt. 6,7 V (6V
baterie)

6. Poruchy

P¥i zjisténi poruch na baterii nebo na nabijecim pfistroji je nutné
neprodlené uvédomit zakaznicky servis. Servisni smlouva s nami
usnadni v€asnou diagnézu zavad.

1. PouZité olovéné baterie podléhaji zvlaStnim predpisim o recyklaci odpadu.

2. Baterie oznagené recyklacnim symbolem (1) , nesmi byt likvidovany spoleéné s primyslovym nebo komunalnim odpadem.

3. Baterie oznac¢ené symbolem (2) predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recykla¢niho procesu.

4. Zpusob zpétného odbéru a likvidace baterii je stanovena zakonem ¢&. 106/2005 8. 38 bod 3,4,5

5. Povinnost informovat a zajistit zpétny odbér prodanych baterii méa osoba nebo organizace , ktera baterie vyrabi nebo uvadi na trh

v Ceské republice.

E mail : info@ibg.cz
Zpatky k vyrobci!

X

6.V pripadé pozadavku na likvidaci olovénych baterii se obratte na nas$ zakaznicky servis. Tel: +420 315 721 445-7 nebo

Pb Staré baterie s touto znackou predstavuji recyklovatelny produkt a musi se odevzdat do recyklaéniho procesu.
Staré baterie, které se neodevzdavaji k recyklaci, se zneSkodni podle predpisti jako specialni odpad.
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Technické zmény vyhrazeny



